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Dt« fo4g»ncJ*n Angabcn aind d*n votn Anmeldor eingmiehton Urrtoriagen entnommtn 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gesteltt 
<g) Werkzeughalter 

® Ein Werkzeughalter umfalSt einen Halterkorper, eine 
Hulse, einen Zwischenstab, eine Klemmschraube und ei- 
nen Zugansatz. Die Hulse und der Zwischenstab sind 
durch Schrauben miteinander verbunden. Ein Abstands- 
halter ist an dem vorderen Ende des Halterkorpers befe- 
stigt und hat ein Offnungsloch mit einem Durchmesser, 
der nahezu mit dem Durchmesser des Schaftabschnitts 
des Schneidewerkzeugs ubereinstimmt. in dem Off- 
nungsloch ist ein verjungter Rillenabschnitt mit einem 
Abschnitt mit vergrdSertem Durchmesser an der Hinter- 
seite und mit einem Abschnitt mit reduziertem Durchmes- 
ser an der Vorderseite gebildet. In diesem Rillenabschnitt 
ist ein Abdichtungs-O-Ring befestigt. Eine Abdeckung 
zum Halten des Abstandsh alters ist in den vorderen Ab- 
schnitt des Halterkorpers geschraubt, wobei die Abdek- 

. kung und der Halterkorper in Druckkontakt an jeweiligen 

, verjungten OberflSchen kommen. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eincn Werk- 
zeughalter und insbesondere auf einen Werkzeughalter zum 
Befestigen eines Schneidewerkzeugs, wie z. B, von Boh- 
rern, Endfrasern, usw., an einer Hauptspindel eines Maschi- 
nenwerkzeugs. 

Obiicherweise ist es auf dem Gebiet der Werkzeughalter 
bekannt, daB der obere Endabschnitt eines Halterkorpers 
oder der innere Endabschnitt eines Schneidewerkzeugs zum 
Zufuhren eines KUhlungsmittels an ProzeBabschnitte oder 
zur Staubverhinderung abgedichtet isl. 

Fig. 6 zeigt einen herkommlichen Aufbau zum Abdichten 
des oberen Endabschnitts eines Halterkorpers 1. Ein Ab- 
standshalter 52 isl an dem oberen Endabschnitt des Halter- 
korpers 1 uber eine Abdeckung 50, die durch eine Schraube 
51 befestigt ist, befestigt, wobei an einem Offhungslochab- 
schnitt 53 des Abstandshalters 52 ein O-Ring 54 befestigt 
ist. Ein Schneidewerkzeug 40 hat einen Schaftabschnitt 40a, 
der durch den Offnungslochabschnitt 53 in eine HUlse 10 
eingefuhrt isl, und zusammengedriickt und an der Hulse 10 
gehalten wird Kuhlmittel wird von der Richtung des Pfeiles 
'V durch die Innenseite des Halterkorpers 1 zugefuhrt und 
von dem Kopfende des Wcrkzeugs 40 durch cin Milielloch 
(nicht gezeigt) des Schneidewerkzeugs 40 gespritzt, Bei die- 
ser Kon figuration hat das Kuhlmittel einen Druck in der 
Richtung des PfeiLs "b m , wobei die Abdichtung durch den 
O-Ring 54 und einen O-Ring 55 geschaffen wird, der zwi- 
schen der Abdeckung 50 und dem Abstandhalter 52 einge- 
fuhrt ist. 

Andererseits zeigt Fig. 7 einen herkommlichen Aufbau, 
bei dem das hintere Ende des Schneidewerkzeugs 40 in 
Kontakt mit einer verjungten Oberflache 15a am vorderen 
Ende eines Zwischenstabs 15 zur Abdichtung gebracht 
wird. Das Kuhlmittel wird uber ein Mittelloch 42 des 
Schneidewerkzeugs 40 durch ein Mittelloch 17 des Zwi- 
schenstabs 15 zugefuhrt. 

Die Abdichtungskonstruktion, die in Fig. 6 gezeigt ist, ist 
darin problematisch, daB das Schneidewerkzeug 40 einen 
Schaft mit einem Durchmesser habe-n muB, der genauso 
groB wie der Innendurchmesser des O-Rings 54 ist. Im all- 
gemeinen werden verschiedene Schneidewerkzeuge mit va- 
riierenden Durchmessern in Inkrementen von 0,1 mm ver- 
wendet. Es wiirde zweckmaBig sein, wenn Schneidewerk- 
zeuge mit variierendcn Schaftdurchmessern in dem Bereich 
vom Innendurchmesser des O-Rings 54 bis zu einem Durch- 
messer, der 1 nun groBer ist, verwendet werden konnten, 
und zwar zusammen mit einem einzigen Abstandshaitcrtyp 
52, wenn beispielsweise Schneidewerkzeuge mit Schaft- 
durchmessern bis zu 13 mm in Inkrementen von 0,1 mm 
verwendet werden konnen, wenn der Innendurchmesser des 
O-Rings 54 12 mm ist 

Andererseits bewegt sich bei der Abdichtungskonstruk- 
tion, die in Fig. 7 gezeigt ist, der Zwischenstab 15 zusam- 
men mit der Buchse 10, wobei anders ausgedriickt der Zwi- 
schenstab 15 ebenfalls zurUckgezogen wird, wenn die Hulse 
10 nach hinten gezogen wird (in der Richtung des Pfeils 
"A"), urn das Schneidewerkzeug 40 zu befestigen. Folglich 
ist die Druckkontaktkraft zwischen dem hinteren Ende des 
Schneidewerkzeugs 40 und der verjungten Oberflache 15a 
des Zwischenstabs 15 nicht zufriedenstellend befestigbar, 
wodurch eine nicht ausreichende Abdichtung entstehen 
kann. 

Ein Problem bei einem herkommlichen Werkzeughalter 
besteht darin, daB die Bearbeitungsgenauigkeit durch eine 
Vibration des Schneidewerkzeugs, die wahrend einer Hoch- 
geschwindigkeitsdrehung erzeugt wird, verschlechtert wird, 
da die axiale Mitte der Abdeckung 50 nicht genau mil der 
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axialen Mitte des Halterkorpers 1 zusammenfallt, wodurch 
die Vlbrationen entstehen. Die Abdeckung 50 ist an dem 
Halterkorper 1 mit Schrauben 51 unter Verwendung eines 
Befestigungswerkzeugs, wie z. B. eines SchraubenschlUs- 
s sels, usw., befestigt, es ist jedoch schwierig, die Befestigung 
vollstandig koaxial zu dem Halterkorper 1 herzustellen. Da 
das Schneidewerkzeug zusatzlich in letzter Zeit mit bis zu 
14.000 Umdrehungen pro Minute gedreht wird, wird das 
Auftreten der Vibration merkbar, selbst wenn die axiale 
10 Fehlausrichtung der Abdeckung 50 vemachlassigbar klein 
ist 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin, 
einen Werkzeughalter zu schaffen, der ausreichende Ab- 
dichtungseigenschaften hat, selbst wenn der Schaftdurch- 

ts messer verschiedener Schneidewerkzeuge variiert. 

Diese Aufgabe wird durch einen Werkzeughalter gemaB 
Anspruch 1, 7 oder 15 gelost 

Ein Vorteil der vorliegenden Erfindung besteht darin, daB 
sie einen Werkzeughalter schafft, der ausreichende Abdich- 

20 tungseigenschaften an dem hinteren Endabschnitt eines 
Schneidewerkzeugs vom Zuruckziehtyp zeigt. 

Ein weilerer Vorteil dieser Erfindung besteht darin, daB 
die eincn Werkzeughalter schaffl, der die axiale Mitte einer 
Abdeckung, die an dem vorderen Oberflachenabschnitt des 

25 Halterkorpers befestigt ist, genau mit der axialen Mitte des 
Halterkorpers in Obereinstimmung bringen kann. 

Der erflndungsgemafie Werkzeughalter umfaBt einen ent- 
fernbaren Abdichtungsabstandshalter, der an dem vorderen 
Ende des Halterkorpers angebracht ist, wobei der Abstands- 

30 halter ein OfFnungsloch mit einem Durchmesser hat, der na- 
hezu mit dem eines Schaftabschnitts eines Schneidewerk- 
zeugs Ubereinstimmt. In dem Offnungsloch ist ein verjung- 
ter Rillenabschnitt mit einem Abschnitt mit groBerem 
Durchmesser an der hinteren Seite und nut einem Abschnitt 

35 mit reduziertem Durchmesser an der Vorderseite gebildet, 
wobei ein ringformiges elastisches Bauglied zum Abdichten 
in dem verjtfngten Rillenabschnitt befestigt ist. 

Grundsatzlich wird bei der vorliegenden Erfindung ein 
Schneidewerkzeug mit einem Schaftabschnitt des Durch- 

40 messers verwendet, der zum Innendurchmesser des ringfor- 
migen elastischen Bauglieds gleich ist. Wenn Kuhlmittel zu- 
gefuhrt wird, wird das ringformige elastische Bauglied in 
den Abschnitt mit reduziertem Durchmesser des verjungten 
Rillenabschnitts durch das Kuhlmittel gedriickt, wodurch 

45 das vordere Ende des Halterkorpers abgedichtet ist. Selbst 
wenn der Durchmesser des Schaftabschnitts, der in das OfF- 
nungsloch eingefiihrt ist, etwa 1 mm groBer als der Innen- 
durchmesser des ringfbrmigen elastischen Bauglieds ist, 
lauft das ringformige elastische Bauglied zu dem Abschnitt 

50 mit vergroBertem Durchmesser, urn die Elastizitat zu halten. 
Wenn dann das Kuhlmittel zugefuhrt wind, wird das ringfor- 
mige elastische Bauglied in den Abschnitt mit reduziertem 
Durchmesser des verjUngten Rillenabschnitts durch das 
Kuhlmittel gedriickt, wodurch das vordere Ende des Halter- 

55 korpers abgedichtet ist. 

GemSB der vorliegenden Erfindung wird das ringformige 
elastische Bauglied in den Abschnitt mit reduziertem 
Durchmesser durch den KUhlmitteldruck gedriickt, und das- 
selbe zeigt gute Abdichtungseigenschaften, selbst wenn ein 

60 Schneidewerkzeug mit einem Schaftabschnitt mit einem 
Durchmesser, der etwas groBer als der Innendurchmesser 
des ringfbrmigen elastischen Bauglieds ist, eingefuhrt wird, 
da das ringfSrmige elastische Bauglied zu dem Abschnitt 
mit vergroBertem Durchmesser lauft. Sornit konnen Schnei- 

65 dewerkzeuge mit variierenden Durchmessem mit einem TVp 
eines Abstandshalters und mit einem ringfdrrnigen elasti- 
schen Bauglied verwendet werden. 
Zusatzlich ist ein Werkzeughalter gemaB der Erfindung 
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als Hulsenzuriickziehtyp ausgefiihrt, wobei in dem Mittel- 
Loch des Halterkflrpers ein RUssigkeitszufiihrungsstab vor- 
gesehen ist, dessen hinteres Ende in Kontakt mit dem vorde- 
ren Ende einer Klemmschraube oder eines Klemmbolzens 
ist, wahrend an dem vorderen Ende dieses Fliissigkeitszu- 
fuhrungsstabs eine Druckkontaktoberflache gebildet is!, 
uber die das hintere Ende eines Schneidewerkzeugs in 
Druckkonlakt kommt. 

Bei der vorliegenden Erfindung wird ein Schneidewerk- 
zeug in die Hulse eingefuhrt, bis das hintere Ende in Druck- 
konlakt mit der vorderen Enddruckkontaktoberflache des 
Russigkeitszufilhrungsstabs kommt. Ein Drehen der 
Klemmschraube in einer Richtung, urn das Befesugungs- 
werkzeug zu fixieren, bewirkt, daB die Klemmschraube zu 
einer spezifizierten Position gedrUckt wird, wodurch die 
Hulse in den Halterkorper zuriickgezogen wird. Dabei 
kommt der HUssigkeitszufiihrungsstab in Kontakt mit dem 
vorderen Ende der Klemmschraube und wird an der Position 
gehalten, wahrend das hintere Ende des Schneidewerk- 
zeugs, das zusammen mit der Hulse zuriickgezogen wird, in 
noch starkercm Druckkontakt mil der Druckkontaktoberfla- 
che des FlussigkeitszufUhrungsstabs konirnt. Kuhlmittel 
wird uber den Russigkeitszufuhrungsstab zu dem Schneide- 
werkzeug zugefUhrt 

GemaB der vorliegenden Erfindung versieht die Zuriick- 
ziehkraft, die an die Hiilse angelegt wird, die vordere End- 
druckkontaktoberflache des Fliissigkeitszufuhrungsstabs 
und das hintere Ende des Schneidewerkzeugs mit einer 
Druckkontaktkraft, wodurch eine gute Abdichtungseigen- 
schaft erreicht wird. 

Ferner hat ein Werkzeughalter gemaB der vorliegenden 
Erfindung eine Abdeckung, die an dem vorderen Ende des 
Halterkorpers befestigt ist, wobei die Abdeckung und der 
Halterkorper in Druckkontakt in der axialen Richtung an ge- 
genseitig verjUngten Oberflachen sind. Die verjunglen 
Oberflachen erreichen es, daB axiale Mitten im Vergleich zu 
dem Fall genau ubereinstirnmen, bei dem Schafte oder Zy- 
linder angepaBt sind. Selbst wenn der Werkzeughalter dann 
mit hoher Geschwindigkeit gedreht wird, wird folglich 
keine Vibration durch Abweichung von der Balance (der 
axialen Mitte) bewirkt, wodurch die Bearbeitungsgenauig- 
keit hoch gehalten werden kann. 

Bevorzugte Ausfiihrungsbeispiele der vorliegenden Er- 
findung werden nachfolgend bezugnehmend auf die beilie- 
genden Zeichnungen detaillierter erlautert. Es zeigen: 

Fig. la und lb Querschnittsansichten, die einen Werk- 
zeughalter des ersten Ausfiihrungsbeispiels gemaB der vor- 
liegenden Erfindung zeigen; 

Fig. 2 eine vergroBerte Querschnittsansicht, die einen Ab- 
dichtungsabstandshalter zeigt, der bei dem Werkzeughalter 
verwendet wird; 

Fig. 3a und 3b Querschnittsansichten, die den Abdich- 
tungsabschnitt des Werkzeughalters zeigen, wobei Fig. 3a 
besonders einen Fall zeigt, bei dem ein Schneidewerkzeug 
mit einem Rcferenzdurchmesser verwendet wird, wahrend 
Fig. 3b den Fall zeigt, daB ein Schneidewerkzeug mil einem 
grdBeren Durchmesser verwendet wird; 

Fig. 4 eine Querschnittsansicht, die einen wesendichen 
Teil eines Werkzeughalters des zweiten Ausfiihrungsbei- 
spiels gemaB der vorliegenden Erfindung zeigt; 

Fig. 5 eine Querschnittsansicht, die einen Werkzeughalter 
des dritten Ausfiihrungsbeispiels gemaB der vorliegenden 
Erfindung zeigt; 

Fig. 6 eine Querschnittsansicht, die einen herkommlichen 
Werkzeughalter zeigt; und 

Fig. 7 eine Querschnittsansicht, die einen weiteren her- 
kommlichen Werkzeughalter zeigt. 

Nachfolgend wird bezugnehmend auf die Fig. 1 , 2 und 3 



das erste Ausfuhrungsbeispiel der vorliegenden Erfindung 
beschrieben. 

In den Fig. la und lb umfaBt der Werkzeughalter des er- 
sten Ausfiihrungsbeispiels gemaB der vorliegenden Erfin- 
5 dung einen Halterkorper 1, eine Federbuchse 10, einen Zwi- 
schenstab 15, eine Klemmschraube 25, einen Zugansatz 30, 
eine Abdeckung 45 und einen Abstandshalter 46. 

Der Halterkorper 1 hat einen verjiingten Schaftabschnitt 
2, der in die Hauptspindel des Maschinenwerkzeugs an dem 

to hinteren Abschnitt in der Richtung des Pfeils "A" einftihrbar 
ist, und einen Manipulatorhalteabschnitt 3 an dem Zwi- 
schenabschnitt. Ein Mittelloch 4, das durch den Halterkor- 
per 1 lauft, ist gebildet, wobei ferner auf der inneren Um- 
fangsoberflache des vorderen Abschnitts ein verjungter 

15 Lochabschnitt 4a gebildet ist 

Die FederhUlse 10 hat einen aufgeteilten Klauenabschnitt 
11 mit einem zugespitzten Abschnitt 10a und einen mit ei- 
nem Gewinde versehenen Abschnitt 12, und dieselbe ist in 
das Mittelloch 4 des Halterkorpers 1 von vome eingefuhrt. 

20 Wenn der verjungte Abschnitt 10a in Druckkonlakt mit dem 
verjiingten Lochabschnitt 4a des Halterkorpers 1 kommt, 
wird der aufgetcilte Klauenabschnitt 11 nach innen gebo- 
gen, wodurch der Schaftabschnitt 40a des Schneidewerk- 
zeugs 40 gehalten wird. Der Zwischenstab 15 hat einen mit 

25 einem Gewinde versehenen Abschnitt 16 auf der vorderen 
auBeren Umfangsoberflache, einen mit einem Gewinde ver- 
sehenen Abschnitt 18 an dem hinteren Abschnitt eines Mit- 
tellochs 17 und eine Rille 19, die sich in der axialen Rich- 
tung auf der auBeren Umfangsoberflache erstreckt. Dieser 

:«) Zwischenstab 15 ist einstuckig mit der Hulse 10 durch 
Schrauben des mit einem Gewinde versehenen Abschnitts 
16 an dem mit einem Gewinde versehenen Abschnitt 12 der 
Hulse lOeinstUckig verbunden, wobei derselbe femer in das 
Mittelloch 4 des Halterkorpers 1 eingefuhrt ist. Durch Inein- 

35 griffnahme des spitzen Endes der Fuhrungsschraube 14, die 
von der auBeren Umfangsoberflache des Halterkorpers 1 
eingeschraubt ist, mit der Rille 19, wird der Zwischenstab 
15 in einen Zustand gebracht, in dem der Stab in der axialen 
Richtung bewegt werden kann, in dem derselbe jedoch nicht 

40 gedreht werden kann. 

Die Klemmschraube 25 hat einen Kopf 26 und einen mit 
einem Gewinde versehenen Abschnitt 29. Die Klemm- 
schraube 25 ist in das Mittelloch 4 des Halterkorpers 1 von 
hinten eingefuhrt, wobei der mit einem Gewinde versehene 

45 Abschnitt 29 in den mit einem Gewinde versehenen Ab- 
schnitt 18 des Zwischenstabs 15 geschraubt ist. An dem 
Kopf 26 ist ein hexagonales Loch 27 gebildet, wobei auf der 
auBeren Umfangsoberflache femer eine Ringrille 28 mit na- 
hezu halbkreisfbrmigem Querschnitt gebildet ist. Anderer- 

50 seits ist in dem Mittelloch 4 des Halterkorpers 1 eine Rin- 
grille 5 mit halbkreisfbrmigem Querschnitt an der Position 
gebildet, die der Rille 28 gegenuberliegt, wobei in den Ril- 
len 5 und 28 eine Mehrzahl von Stahlkugeln 6 befestigt ist. 
Um die Stahlkugeln 6 zu befestigen, sind Locher (nicht ge- 

55 zeigt) in freier Kommunikation mit der auBeren Umfangs- 
oberflache des Halterkorpers 1 aus der Rille 5 gebildet, wo- 
bei die Stahlkugeln 6 nach dem Einfuhren der Klemm- 
schraube 25 in das Mittelloch 4 uber die frei kommunizie- 
renden Locher an den Rillen 5 und 28 befestigl werden. Die 

60 frei kommunizierenden Locher werden durch Einschrauben 
eines Stifts (nicht gezeigt) nach dem Befestigen der Stahlku- 
geln 6 geschlossen. 

Der Zugansatz 30 hat ein Durchgangsloch 31 und einen 
mit einem Gewinde versehenen spitzen Endabschnitt 32, der 

65 in dem mit einem Gewinde versehenen Abschnitt 4b ge- 
schraubt ist, der an dem hinteren Abschnitt des Mittellochs 
des Halterkorpers 1 gebildet ist. Wenn der Halterkorper 1 in 
die Hauptspindel eines Maschinenwerkzeugs eingefuhrt ist, 
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wird der Zugansatz 30 durch eine Klemmvorrichtung inner- 
halb der Hauptspindel zurUckgezogen. Bei dieser Operation 
wird der verjUngte Schaftabschnitt 2 gegen einen verjUngten 
Lochabschnitt der Hauptspindel gedriickt. 

Die Abdeckung 45 ist durch Schrauben mit einem weibli- 5 
chen Gewinde 45a, das auf der inneren Umfangsoberflache 
gebildet ist, in ein mannliches Gewinde 7, das auf der auBe- 
ren Umfangsoberflache des Halterkorpers 1 gebildet ist, an 
dem Halterkorper 1 befestigt, derart. daB die Abdeckung 45 
von dem Halterk5rper 1 entfernbar ist. Zwischen dieser Ab- to 
deckung 45 und dem Halterkorper 1 ist ein ORing 58 ange- 
bracht. Ein Abstandshalter 46 ist in ein Offhungsloch 45b 
der Abdeckung 45 eingepafit, und gegenUber der vorderen 
Endoberflache des Halterkorpers 1 befestigt, wahrend der- 
selbe durch die Abdeckung 45 verriegelt ist. 15 

Der Abstandshalter 46 hat ein OfFnungsloch 47, und, wie 
es in FTg. 2 gezeigt ist, einen verjUngten Rillenabschnitt 48 
mit einem Abschnitt mit vergroBertem Durchmesser an der 
Hinterseite (in der Richtung des Pfeils "A"), wobei ein Ab- 
schnitt mit reduziertem Durchmesser in dem Offhungsloch 20 
47 an der Vorderseite gebildet ist. Zusatzlich ist an dem Ril- 
lenabschnitt 48 ein O-Ring 49 zum Abdichten befestigt. Der 
Schaftabschnitt 40a des Schneidewerkzeugs 40 ist in die 
Hulse 10 eingeftigt und in derselben gehalten, und zwar von 
dem Offhungsloch 47 des Abstandshalters 46 aus, wobei das 25 
KUhlmittel von der Haftspindel des Maschinenwerkzeugs 
(nicht gezeigt) zugefiihrt wird. Das Kuhlmittel zu dem Mit- 
telloch 42 flieBt in dem Durchgangsloch 31 des Zugansatzes 
30, in dem Mittelloch 25a der Klemmschraube 25, in dem 
Mittelloch 17 des Zwischenstabs 15 und in der Hiilse 10, urn 30 
das hintere Ende des Schneidewerkzeugs 40 zu erreichen. 
Ferner flieBt das Kuhlmittel in dem Mittelloch 42 des 
Schneidewerkzeugs 40 und wird an dem Enddusenab- 
schnitt, der in 2 verzweigt ist, ausgespritzl. Das Verfahren 
zum Befestigen und Entfernen des Schneidewerkzeugs 40 35 
wird nachfolgend beschrieben. 

Bei dem ersten Ausfuhrungsbeispiel werden der Ab- 
standshalter 46 und der O-Ring 49 verwendet, um das 
Schneidewerkzeug 40 mit einem Durchmesser D, wie es in 
Fig. 3a gezeigt ist, zu treffen. Der O-Ring 49 hat einen In- 40 
nendurchmesser D, wahrend das Offhungsloch 47 einen 
Durchmesser D' hat (D'>D). D betragt beispielsweise 

12 mm, wahrend D' beispielsweise 13 mm betragt. Ein Ein- 
fuhren des Schaftabschnitts 40a des Schneidewerkzeugs 40 

in das Offhungsloch 47 des Abstandshalters 46 bewirkt, daB 45 
sich der O-Ring 40 zu dem Abschnitt mit vergroBertem 
Durchmesser des Rillenabschnitts 48 bewegt. Wenn das 
Kuhlmittel zugefiihrt wird, bewegt sich der O-Ring 49 zu 
der Seite mit dem Abschnitt mit verringertem Durchmesser, 
und wird durch den Druck in der Richtung des Pfeils "b' n zu- 50 
saramengedriickt, wodurch der Umfang des Schneidewerk- 
zeugs 40 abgedichtet wird. 

Wie es in Fig. 3b gezeigt ist, ist es bei dem ersten Ausfuh- 
rungsbeispiel moglich, ein Schneidewerkzeug 40 mit einem 
Durchmesser zu verwenden, der groBer als der Innendurch- 55 
messer D des O-Rings 49 ist. Fig. 3b zeigl den Fall, bei dem 
ein Schneidewerkzeug 40 mil einem Durchmesser D' von 

1 3 mm in den O-Ring 49 mit einen Innendurchmesser D von 
12 mm eingefuhrt ist. In diesem Fall wird der O-Ring 49 in 
den Abschnitt mit vergroBertem Durchmesser des Rillenab- 60 
schnitts 48 gedriickt, wahrend er durch den Schaftabschnitt 
40a ausgedehnt wird. Wenn das KUhlmittel zugefiihrt wird, 
bewegt sich der O-Ring 49 zu der Seite mit dem Abschnitt 
mit reduziertem Durchmesser und wird durch den Druck in 
der Richtung des Pfeils "b"' wie bei dem oben erwahnten 65 
Fall komprimiert, wodurch der Umfang des Schneidewerk- 
zeugs 40 abgedichtet wird. 

Wenn bei dem ersten Ausfuhrungsbeispiel der Innen- 



durchmesser D des O-Rings 12 mm betragt, ist es moglich, 
Schneidewerkzeuge mit AuBendurchmessern von 12 bis 
13 mm zu verwenden. Da Schneidewerkzeuge beziiglich ih- 
res AuBendurchmessers in Inkrementen von 0,1 mm variie- 
ren, ist es bei dem ersten Ausfuhrungsbeispiel mbglich, 
Schneidewerkzeuge mit insgesamt 11 verschiedenen Au- 
Bendurchmessern zusammen mit einem O-Ring 49 und ei- 
nem Abstandshalter 46 zu verwenden. 

Nachfolgend wird die Abdeckung 45 beschrieben. Das 
hintere Ende der Abdeckung 45 ist als verjUngte Oberflache 
45c hergestellt, wahrend an dem vorderen Endabschnitt des 
Halterkorpers 1 eine verjUngte Oberflache 8 mit einer Nei- 
gung gebildet ist, die der Neigung der verjUngten Oberflache 
45c entspricht. Ein Schrauben des weiblichen Gewindes 45a 
der Abdeckung 45 in das mannliche Gewinde 7 des Halter- 
korpers 1 bringt die verjUngte Oberflache 45c dazu, in 
Druckkontakt mit der verjUngten Oberflache 8 zu kommen. 
Der Druckkontakt der verjUngten Oberflachen 45c und 8 be- 
festigt die Abdeckung 45 mit dem Halterkorper 1 derart, daB 
die Axialmitten genau Ubereinstimmen. Selbst wenn der 
Halterkorper 1 daher mit hoher Geschwindigkeit gedreht 
und angetrieben wird, kann ohne Verlust der Gesamtbalance 
eine Schneideoperation mit hoher Genauigkcit beibehalten 
werden. 

Die Abdeckung 45 ist an dem Gewinde 7 des Halterkor- 
pers 1 durch Schrauben des Gewindes 45a befestigt. Diese 
Befestigung wird durch Drehen der Abdeckung 45 mit der 
Hand ausgefUhrt. Die Abdeckung 45 kann unter Verwen- 
dung eines werkzeugartigen Schrauben schl Us sels, usw, be- 
festigt werden, wobei dies den Vbrteil hat, daB die Abdek- 
kung 45 mit groBem Drehmoment befestigt werden kann. 
Ein werkzeugartiger Schraubenschlussel ist jedoch erforder- 
lich, und die GroBe der Abdeckung 45 muB erhftht werden, 
da ein Rillenabschnitt zur Ineingriffhahme des Schrauben- 
schlUssels, usw., auf der Abdeckung 45 gebildet werden 
muB, was den Nachteil mit sich bringt, daB zusatzliche Ar- 
beit und Zeit zum Befestigen und Entfernen der Abdeckung 
45 notig ist. Eine Befestigung mit der Hand ermoglicht ein 
schnelles Befestigen und Entfernen. Das Befestigungsdreh- 
moment ist jedoch gering, weshalb zur Losung dieses Pro- 
blems ein O-Ring 58 zwischen der Abdeckung 45 und dem 
Halterkorper 1 vorgesehen ist. Dieser O-Ring 58 hat die 
Funktion der Abdichtung fur das KUhlmittel inne, derselbe 
kann jedoch ferner verhindern, daB sich die Abdeckung 45 
lockert, indem er zwischen der Abdeckung 45 und dem Hal- 
terkorper 1 in einem zusammengedruckten Zustand befe- 
stigt ist. Der O-Ring 58 mit der Funktion des Verhindems, 
daB sich die Abdeckung 45 lost, ermoglicht eine Kompensa- 
tion des geringen Befestigungsdrehmoments, wenn ein 
Handbefestigungssystem fur die Abdeckung 45 verwendet 
wind, wodurch eine verringerte Wanddicke und ein kleinerer 
Durchmesser der Abdeckung 45 erreicht werden konnen. 

Nachfolgend wird auf das Befestigen und Entfernen des 
Schneidewerkzeugs 40 eingegangen. 

Zunachst wird der Schaftabschnitt 40a des Schneidewerk- 
zeugs 40 in die HUlse um eine spezifizierte Menge einge- 
fuhrt, woraufhin unter Verwendung eines hexagonalen 
SchlUssels die Klemmschraube 45 in der Richtung des Pfeils 
"a" gedreht wird. Insbesondere wird der Zugansatz 30 ent- 
femt, oder, wenn der Zugansatz 30 befestigt gehalten wird, 
wird der hexagonale SchlUssel von dem Durchgangsloch 31 
eingefuhrt, wobei das Spitzenende des hexagonalen SchlUs- 
sels in das hexagonale Loch 27 der Klemmschraube 25 ein- 
gefuhrt wird. Dabei kommt der Kopf 26 in Druckkontakt 
mit der gestuften Oberflache 4c, die an dem Mittelloch 4 ge- 
bildet ist, und zwar durch Reibungskraft, wobei die Hulse 10 
Uber den Zwischenstab 15 nach hinten gezogen wird. Bei 
dieser Operation wird der verjUngte Abschnitt 10a der HUlse 
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10 gegen den verjUngten Lochabschnitt 4a des Halterkor- 
pers 1 gedriickt, wodurch der geteilte Klauenabschnitt 11 
befestigt wild und somit den Schaftabschnitt 40a des 
Schneidewerkzeugs 40 halt. 

Wenn das Schneidewerkzeug 40 andererseits entfemt 5 
wird, wird die Klemmschraube 25 unter Verwendung eines 
hexagonalen Schltissels wie beim Befestigen in der Rich- 
tung gedreht, die dem Pfeil "a" entgegengesetzt ist. Bei ei- 
nem solchen Werkzeughalter tritt, wenn die HUlse 10 zu- 
riickgezogen wind, ein BeiBphanomen zwischen dem ver- 10 
jiingten Lochabschnitt 4a und dem verjUngten Abschnitt 10a 
auf, was ein groBes Drehmoment zum Trennen der beiden 
Elemente erforderlich macht. 

Wenn bei diesem Ausfuhningsbeispiel die Klemm- 
schraube 25 entgegengesetzt gedreht wind, rnochte sich die is 
Schraube 25 nach hinten (in der Richtung des Pfeils "A") 
bewegen, wobei jedoch eine Seite 28a des Rillenabschnitts 
28 in Druckkontakt mit den Stahlkugeln kommt, wobei sich 
die Schraube 25 entgegengesetzt dreht, da die Bewegung 
nach hi nten verhindert ist. Bei dieser Operation wird zusam- 20 
men mit dem Zwischenstab 15 die HUlse 10 nach vome ge- 
driickt, wodurch die Befestigung des Schneidewerkzeugs 40 
durch den aufgeteilten Klauenabschnitt 11 aufgehoben wird. 
Wahrend der umgekehrten Drehung kommen die Stahlku- 
geln 6 und die Rillen 28 und 5 in Druckkontakt miteinander 25 
durch Rollreibung, wobei hier der Reibungswiderstand au- 
Berordentlich klein ist Daher ist das Drehmoment zum L6- 
sen des Beifiphanomens zwischen dem verjUngten Lochab- 
schnitt 4a und dem verjUngten Abschnitt 10a im Vergleich 
zu herkommUchen Systemen klein. Dementsprechend kann 30 
die Befestigungskraft der Hiilse 10 ohne Loscn des BeiBens 
durch Schlagen auf die Klemmschraube 25 aufgehoben wer- 
den, was eine gute Bedienbarkeit sicherstellt. 

Nachfolgend wird das zweite Ausfuhningsbeispiel be- 
zugnehmend auf Fig. 4 beschrieben. :*5 

Bei dem Werkzeughalter gemaB dem zweiten Ausfiih- 
rungsbeispiel unterscheidet sich nur der Abstandshalter 46' 
von dem oben erwahnten Abstandshalter 46, wahrend die 
restliche Konfiguration zu der des ersten AusfUhrungsbei- 
spiels gleich, das in den Fig. la und lb gezeigt wurde. Ent- 40 
sprechend sind in Fig. 4 Bauglieder, die zu den vorher in den 
Fig. la und lb beschriebenen ahnlich sind, durch die glei- 
chen Bezugszeichen beschrieben. Eine nochmalige Erkla- 
rung solcher gleicher Bauglieder wird weggelassen. 

Der Abstandshalter 46' hat eine Mehrzahl von KUhlmit- 45 
telzufiihrlochern 47; das Schneidewerkzeug 40* hat kein 
Mittelloch 42 fiir das KuhlmiUel (siehe Fig. la und lb), wo- 
bei das Kuhlmittel'durch die Zufuhrlocher 47*, wie es durch 
den Pfeil "b" gezeigt ist. zu dem Schneider des Schneide- 
werkzeugs 40' zugefuhrt wird. Die Klarung des ersten Aus- 50 
fiihrungsbeispiels kann auf die Konfiguration und Funktion 
der Abdeckung 45 gelesen werden. 

Nachfolgend wird das dritte Ausfuhningsbeispiel bezug- 
nehmend auf Fig. 5 beschrieben. 

Der Werkzeughalter gemaB dem dritten AusfUhrungsbei- 55 
spiel ist vom HUlsen-Zuruckzieh-iyp, wie im ersten Aus- 
fuhningsbeispiel, und ist mit einem FlUssigkeitszufUhrungs- 
stab 20 versehen, wobei die Abdeckung 45 und Abstands- 
halter 46 weggelassen sind. In Fig. 5 sind Bauglieder, die zu 
den vorher bezugnehmend auf die Fig. la und lb beschrie- 60 
benen ahnlich sind, mit den gleichen Bezugszeichen be- 
zeichnet. Deren Erklaning wird weggelassen. 

Der Hussigkeitszufuhrungsstab 20 ist zwischen der Hiilse 
10 und dem Zwischenstab 15 positioniert, wobei das hintere 
Ende in Kontakt mit der vorderen Endoberflache der 65 
Klemmschraube 25 ist. Dieser FlUssigkeitszufuhrungsstab 
20 hat ein Mittelloch 21, das longitudinal verlauft, wobei 
das vordere Ende des Stabs 20 als verjungte Oberflache 22 
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gebildet ist, die sich nach oben vome ausdehnt. Das Schnei- 
dewerkzeug 40 wird in die HUlse 10 eingefUhrt, bis der hin- 
tere Endabschnitt des Schaftabschnitts 40a in Kontakt mit 
der verjUngten Oberflache 22 kommt. Ein Drehen der 
Klemmschraube 25 in der Richtung des Pfeils "a" unter die- 
ser Bedingung zieht die HUlse 10 zuriick und den Zwischen- 
stab 15 nach rUckwarts, wie es im ersten Ausfiihrungsbei- 
spiel beschrieben wurde, wobei gleichzeitig das Schneide- 
werkzeug 10 ebenfalls zuruckgezogen wird, wahrend es 
durch die HUlse 10 gedrUckt und gehalten wird. Femer wird 
der FlUssigkeitszufuhrungsstab 20 in Kontakt mit der 
Klemmschraube 25 an einer spezifizierten Position gehal- 
ten, wobei der hintere Endabschnitt des Schneidewerkzeugs 
10 in starken Druckkontakt mit der verjUngten Oberflache 
22 gebracht wird. 

Das KuhlmiUel flieBt in dem Durchgangsloch 31 des Zug- 
ansatzes 30, in dem Mittelloch 25a der Klemmschraube 25 
und in dem Mittelloch 21 des KUhlmittelzufuhrungsstabs 
20, und dasselbe wird durch das hintere Ende des Schneide- 
werkzeugs 40 zu dem Mittelloch zugefilhrt. Dann wird das 
KUhlmittel von dem vorderen DUsenabschnittsende, das in 
zwei verzweigt ist, ausgespritzt. BezUglich derDichtung um 
das Schneidewerkzeug 40 herum, zeigt sich ein zufriedens- 
tcl lender Abdichtungseffekt, da die Kante des hinteren En- 
des des Schaftabschnitts 40 mit der verjUngten vorderen 
Endoberflache 22 des Flussigkeitszufuhrungsstabs 20 in 
Druckkontakt kommt, wenn die Hulse 10 zuruckgezogen 
wird, um das Schneidewerkzeug 40 zu driicken und zu hal- 
ten, weshalb das KUhlmittel nicht aus der geteilten Klaue 11 
leckmaBig austreten kann. 

Obwohl die vorliegende Erfindung in Verbindung mit be- 
vorzugten Ausfuhmngsbeispielen beschrieben worden ist, 
sei angemerkt, daB verschiedene Anderungen und Modifika- 
tionen im Schutzbereich der beigefugten Patentanspriiche 
moglich sind. 

Insbesondere sind die Konfiguration des Halterkorpers, 
seiner Befestigungsstruktur an der Hauptspindel, die Konfi- 
guration der Hulse, usw. optional. Zusatzlich muB das KUhl- 
mittel nicht von der Hauptspindel des Maschinenwerkzeugs 
zugefUhrt werden, sondem dasselbe kann auch von dem Sei- 
tenabschnitt des Halterkorpers 1 zugefuhrt werden. 

Bei dem ersten Ausfuhningsbeispiel muB der Werkzeug- 
halter nicht vom Hulsen-Zuruckzieh-Typ sein, sondem der- 
selbe kann auch vom HineindrUck-'fyp sein. BezUglich des 
elastischen Abdichtungsbauglieds konnen auch ringformige 
elastische Bauglieder mit verschiedenen Querschnittsprofi- 
len, wie z. B. Eilipsen, Quadraten, usw., statt der O-Ringe 
mit rundem Querschnitt verwendet werden. 

Zusatzlich kann bei dem dritten Ausfuhningsbeispiel das 
elastische Bauglied auf der verjUngten Oberflache 22 des 
Flussigkeitszufuhrungsstabs 22 durch Befestigen, usw., vor- 
gesehen sein. 

Patentanspriiche 

1. Werkzeughalter mit einem Halterkorper (1), der an 
seinem hinteren Abschnitt einen verjUngten Schaftab- 
schnitt (2) hat, der an einer Hauptspindel eines Maschi- 
nenwerkzeugs befestigbar ist, und der an seinem vor- 
deren Abschnitt eine HUlse (10) hat, an der ein Schnei- 
dewerkzeug (40) entfembar befestigbar ist, wobei der 
Werkzeughalter in der Lage ist, KUhlmittel zu dem 
Schneidewerkzeug (40) zuzufuhren, 
gekennzeichnet durch 

einen Abstandshalter (46) zum Abdichten des Kuhlmit- 
tels, wobei der Abstandshalter (46) an einem vorderen 
Ende des Halterkorpers (1) entfembar befestigt ist und 
ein OfFnungsloch (47) aufweist, das einen Durchmes- 
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ser hat, der an den cines Schaftabschnitts (40a) des 
Schneidewerkzeugs (40) angepaBt isu und wobei der 
Abstandshalter (46) einen verjungten Rillenabschnitt 

(48) mil vergroBertem Dure hmes ser an der Hinterseite 
und mit reduziertem Durchrnesser an der Vorderseite 5 
aufweist; und 

ein ringfbrmiges elastisches Bauglied (49) zum Ab- 
dichten des KUhlmittels, wobei das elastische Bauglied 

(49) an dem verjiingten Rillenabschnitt (48) befestigt 
ist. io 

2. Werkzeug halter gemaB Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das ringformige elastische Bauglied 
(49) ein ORing ist. 

3. Werkzeughalter gemaB Anspruch I oder 2, ferner 
gekennzeichnet durch: is 
eine Abdeckung (45) zum Befestigen des Abstandshal- 
lers (46) an dem vorderen Ende des Halterkdrpers (1), 
wobei die Abdeckung (45) an dem vorderen Abschnitt 
des Halterkdrpers (1) entfernbar befestigt ist und an 
verjiingten Oberflachen (45c, 8) in axialer Richtung in 20 
Druckkontakt mit dem Halterkorper (1) ist. 

4. Werkzeughalter gemafi Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Abdeckung (45) durch Inein- 
griffnahme eines weiblichen Gewindes (45a), das an 
ihrer inneren Umfangsoberflache gebildet ist, mit ei- 25 
nem mannlichen Gewinde (47), das an der auBeren 
Umfangsoberflache des Halterkorpers (1) gebildet ist, 
befestigt ist. 

5. Werkzeughalter gernaB Anspruch 3 oder 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB ein elastisches Bauglied (49) zwi- 30 
schen der Abdeckung (45) und dem Halterkorper (1) in 
komprimiertem Zustand angebracht ist. 

6. Werkzeughalter gernaB Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das elastische Bauglied (49) ein O 
Ring ist. 35 

7. Werkzeughalter mit einem Halterkorper (1) der an 
seinem hinteren Abschnitt einen verjungten Schaftab- 
schnitt (2) hat, der an einer Hauptspindel eines Maschi- 
nenwerkzeugs befestigbar ist, und der an seinem vor- 
deren Abschnitt eine HUlse (10) hat, an der ein Schnei- 40 
dewerkzeug (40) entfernbar befestigbar ist, wobei der 
Werkzeughalter in der Lage ist, Kuhimittel zu dem 
Schneidewerkzeug zuzufuhren, 

gekennzeichnet durch 

einen Abstandshalter (46), der ein Offnungsloch (47) 45 
mit einem Durchrnesser hat, der an den eines Schaftab- 
schnitts (40a) des Schneidewerkzeugs (40) angepaBt 
ist, wobei der Abstandshalter (46) an dem vorderen En- 
des des Halterkorpers (1) entfernbar befestigt ist; und 
eine Abdeckung (45) zum Befestigen des Abstandshal- 50 
ters (46) an dem vorderen Ende des Halterkorpers (1), 
wobei die Abdeckung (45) an dem vorderen Abschnitt 
des Halterkorpers (1) entfernbar befestigt ist und an 
verjiingten Oberflachen (45c, 8) in axialer Richtung in 
Druckkontakt mit dem Halterkorper (1) ist. 55 

8. Werkzeughalter gernaB Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Abdeckung (45) durch Inein- 
griffnahme eines weiblichen Gewindes (45a), das auf 
ihrer inneren Umfangsoberflache gebildet ist, mit ei- 
nem mannlichen Gewinde (47), das an der auBeren 60 
Umfangsoberflache des Halterkdrpers (1) gebildet ist, 
befestigt ist. 

9. Werkzeughalter gernaB Anspruch 7 oder 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB ein elastisches Bauglied (49) zwi- 
schen der Abdeckung (45) und dem Halterkorper (1) in 65 
komprimiertem Zustand angebracht isL 

10. Werkzeughalter gernaB Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das elastische Bauglied (49) ein O- 
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Ring ist. 

11. Werkzeughalter gemaB Anspruch 7, 8, 9 oder 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Abstandshalter (46) 
dazu bestimmt ist, das Kiihlniittel, das zu dem Schnei- 
dewerkzeug (40) zugefuhrt wird, abzudichten. 

12. Werkzeughalter gemaB Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Abstandshalter (46) mit einem 
ringfbrmigen elastischen Bauglied (49) zum Abdichten 
des KUhlmittels ausgestattet ist. 

13. Werkzeughalter gemaB Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi das ringformige elastische Bauglied 
(49) ein O-Ring ist. 

14. Werkzeughalter gemaB Anspruch 7, 8, 9 oder 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Abstandshalter ein 
Zufuhrloch (47 1 ) zum Zufiihren des KUhlmittels zu dem 
Schneidewerkzeug (40) hat. 

1 5. Werkzeughalter mit einem Halterkorper (1), der an 
seinem hinteren Abschnitt einen verjungten Schaftab- 
schnitt (2), der an einer Hauptspindel eines Maschinen- 
werkzeugs befestigbar ist, und an seinem vorderen Ab- 
schnitt eine HUlse 10 hat, an der ein Schneidewerkzeug 
(40) entfernbar befestigbar ist, wobei der Werkzeughal- 
ter die Ifulse (10) bei einer Vorwarlsdrehung und einer 
Ruckwartsdrchung eines Klemmbolzens (25), der in 
ein Mittelloch (4) des Halterkorpers (2) von hinten ein- 
gefiihrt ist, zuruckzieht bzw. herausdrUckt, urn das 
Schneidewerkzeug (40) zu befestigen bzw. die Befesti- 
gung zu 16s en, und der in der Lage ist, ein KUhlmittel 
zu dem Schneidewerkzeug 40 zuzufuhren, gekenn- 
zeichnet durch einen FlUssigkeitszufuhrungsstab (20), 
der in dem Mittelloch (4) des Halterkorpers (1) befe- 
stigt ist, wobei der FlUssigkeitszufuhrungsstab (20) ein 
hinteres Ende hat, das in Kontakt mit einem vorderen 
Ende des Klemmbolzens (25) ist, und wobei der Rus- 
sigkeitszufuhrungsstab (20) ein vorderes Ende hat, das 
in Druckkontakt mit einem hinteren Ende des Schnei- 
dewerkzeugs (40) kommt. 

16. Werkzeughalter gemaB Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das vordere Ende des FlUssigkeits- 
zufUhrungsstabs (20) eine verjungte Oberflache (22) 
aufweist, mit der die Kante des hinteren Endes des 
Schneidewerkzeugs (40) in Druckkontakt kommt. 
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